SOLARIS

A CAF GROUP COMPANY

Standardy Solaris
dla szyb pojedynczych

Solaris Bus & Coach sp. z o.0. (dalej ,Solaris”)

wersja: grudzien 2025

z siedzibg w Bolechowie-Osiedlu, pod adresem ul. Obornicka 46, 62-005 Owiriska, wpisanej do rejestru przedsigbiorcow Krajowego Rejestru Sagdowego przez
Sad Rejonowy Poznan Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu VIIl Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem KRS 0000236619,
NIP 524-00-15-630, kapitat zakladowy 160 169 580,00 PLN, w catosci wptacony

Niniejszy dokument jest wtasnoscig Solaris Bus & Coach sp. z 0.0.
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1. Wytyczne ogdlne

Celem niniejszej prezentacji jest okreslenie w sposoéb jak najprostszy i najbardziej
przejrzysty standardéw oceny wizualnej szyb zespolonych dostarczanych do
Solaris Bus & Coach sp. z 0.0.

1.1. Zasady ogdlne

e  Wszystkie detale powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone do transportu
- szyby powinny by¢ ustawione na stojakach lub powinny byé pakowane
w skrzynie; wszystkie czesci stojaka lub skrzyni, ktére stykajg sie z szybami
powinny by¢ wytozone gumag lub innym materiatem amortyzujgcym.

° Kazda szyba powinna by¢é przetozona elastycznymi  podktadkami
np.: dystanse korkowe oddalone od siebie o 20-30 cm.

e Wszystkie detale powinny by¢ identyfikowalne, etykieta zawierajgca indeks,
nr dostawcy wg SAP, date dostawy oraz partie

° Kazda partia szyb powinna by¢ oznaczona przez producenta zaswiadczeniem
jakosci (naklejkg na szybach zawierajgcg potwierdzenie zwolnienia partii
do transportu).

° Tolerancje wymiaréw i promieni zgodne ze specyfikacjg dokumentacji
techniczne.
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1.2. Ocena wizualna szyb

° Badanie wyglagdu dokonuje sie gotym okiem, szyba ustawiona jest w pozycji
poziomej patrzac na nig pod réznymi katami padania, po obu stronach
w odlegtosci 0,9m przy oswietleniu minimum 1000 Ix dla wszystkich kryteriow.

° Oswietlenie jasne dzienne nie stoneczne, oraz swiatto sztuczne.
Czas inspekcji (nie zawiera czasu mycia szkta):
- 30s dla szyb o wymiarze <=1,5m?;
- 60s dla szyb o wymiarze >1,5m?2.
Ocena znalezionej wady nastepuje poza tym czasem weryfikujgc szybe
W pozycji montazowej pionowe.

° Ocena jakosci szkta odbywa sie po wczesniejszym, doktadnym wyczyszczeniu
szyby za pomocg $rodkéw chemicznych np. pianki do czyszczenia,
odtluszczaczy.

° W przypadku szyb pokrytych emalig, jakos¢ ocenia sie od strony nie emaliowane;j.

° Dopuszcza sie wystepowanie max 5 wad na szybie. Odstep pomiedzy
pojedynczymi ocenianymi cechami musi wynosi¢ nie mniej niz 200 mm.

Ewentualne, dodatkowe, szczegétowe ustalenia dla poszczegélnych indekséw
sg nadrzedne w stosunku do niniejszych standardow.

1.3. Pola klasyfikacji szkfa:

- cata widoczna powierzchnia szkfa jest gltéwnym polem widzenia z sitodrukiem i rastrem
punktowym

W szczegdlnych przypadkach dopuszcza sie podziat na strefe gtdwng i strefe brzegowg
szyby:

- strefa gtéwna dotyczy przezroczystej powierzchni

- strefa brzegowa dotyczy zadrukowanej powierzchni (nadruk petny i kropkowany)
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2. Kryteria akceptacji wad jakosciowych

2.1. Niedomalowanie sitodruku.
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Wada dopuszczalna jesli wystepuje
maksymalnie 3 mm od krawedzi, dtugo$¢é
bez ograniczen.

Malowanie sitodruku powinno by¢ jednolite
na catej powierzchni, niedopuszczalne sg
linie lub uwypuklenia farby

Nieréwna krawedz sitodruku

- dopuszczalne odchylenie od
prostoliniowosci krawedzi sitodruku wynosi
1 mm/m.

Niedopuszczalne sg niedomalowania
sitodruku powodujgce przeswity.

Dopuszcza sie korekte sitodruku po stronie
zadrukowanej, pod warunkiem, ze po
zabudowaniu nie jest ona widoczna
z zewnatrz, ani od wewnatrz.
Naprawa ubytku sitodruku moze by¢
wykonana specjalistycznym markerem.

Podczas kontroli szkta w pionie nie
dopuszcza sie zadnej transmisji Swiatta
dostrzegalnej gotym okiem.

; II GROUP



Strona 61z12

S

SOLARIS

2.2. Brak zachowania wzoru malowanego sitodrukiem.

Wada dopuszczalna jesli wystepujg
maksymalnie 2 niedomalowania punktowe
nie czesciej niz co 200 mm, ktérych
powierzchnia kropki nie posiada ksztattu
kota.

Wada niedopuszczalna jesli wystepujg
wiecej niz 2 niedomalowania punktowe obok
siebie i jesli wystepujg czesciej niz co
200 mm.

Wada moze by¢ brak wzoru (kropki) lub
bfad ksztattu wzoru np.: potowa kropki

Potgczone kropki (schodzace sie punkty w
sitodruku) dopuszczalne miedzy dwoma
kropkami pierwszego rzedu potpunktow lub
miedzy dwoma kropkami rzedu potpunktow i
kropkg pierwszego rzedu petnych punktow
sg dozwolone pod warunkiem: maks. 2 wady
/ min. 500 mm (mierzone na obrysie tafli
szkta).

2.3. Farba poza obszarem sitodruku

Wada niedopuszczalna.
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2.4. Znak homologaciji

Szyby powinny byé opatrzone wiasciwym
znakiem homologaciji oraz logo Solaris.
Znak homologacji czytelny z zewnatrz
pojazdu, niedopuszczalny przerywany napis.
Wz6r znaku homologacji musi by¢
zatwierdzony pomiedzy dostawcag i firmag
Solaris Bus & Coach sp. z 0.0.

2.5 Nieusuwalne wtrgcenia (czgsteczki szkta wtopione na powierzchni oraz pecherzyki
powietrza w masie szklanej).

Wada dopuszczalna jesli wystepuje w
maksymalnie 1 wada nieprzekraczajgca
wielkosci @<0,8mm .

Wada niedopuszczalna jesli wystepuje w
strefie gtownej.

2.6 Zabrudzenia szyby.

Wada niedopuszczalna — sg to wszelkiego
rodzaju zabrudzenia po procesie produkgciji,
odciski palcow, Slady po korkach na
powierzchni.

Powierzchnia szkta powinna by¢ czysta,
bez jakichkolwiek zanieczyszczen lub
pozostatosci po procesie produkciji.

; II GROUP
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2.7 Rysy wtosowate
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Rysy wtosowate - wszelkiego rodzaju
zadrapania na powierzchni niewyczuwalne
paznokciem.

Dopuszczalne w:

- strefie gtdéwnej max 2 sztuki o
maksymalnej dtugosci 15 mm oddalone od
siebie o min. 200 mm.

- strefie brzegowej max 2 sztuki o
maksymalnej dtugosci 15 mm oddalone od
siebie o min. 200 mm.

2.8 Rysy gtebokie

Rysy gtebokie — wszelkiego rodzaju
zadrapania i otarcia, ktore sg wyczuwalne
paznokciem.

Wada niedopuszczalna.

; II GROUP|
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2.9 Rysy pod sitodrukiem.
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Dopuszczalna 1szt. o dt. max 5 mm
niewidoczna z 0,9m.

2.10 Przetarcie od rolek.

Wada niedopuszczalna — sg to wszelkiego
rodzaju nieusuwalne przetarcia na
powierzchni szyby po procesie produkcji.

211  Wyszczerbienia

Wada niedopuszczalna dla szyb bocznych i
tylnych, ktérych krawedz gotowego wyrobu
jest widoczna po zamontowaniu.

W pozostatych przypadkach dopuszczalne
sg wyszczerbienia do 1,5 mm nieskupione,
oddalone od siebie 0 200mm — wewnatrz
szyby nie wiecej niz 2 wyszczerbienia na
jednej szybie.

Niedopuszczalne sg odpryski w otworach
wierconych.

; II GROUP
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2.12 Zacieki od wody po sitodrukiem.
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Wada niedopuszczalna.

Przed wykonaniem sitodruku powierzchnia
szkta powinna by¢ czysta,

bez jakichkolwiek zanieczyszczen lub
pozostatosci po procesie produkciji.

213 Pecherze powietrza

Wada dopuszczalna w strefie brzegowej,
maksymalnie 2 sztuki o srednicy 1,5 mm,
oddalone od siebie o minimum 200 mm.

Wada niedopuszczalna w strefie gtowne;.
Wada dotyczy pecherzy powietrza

uwiezionych pomiedzy klejonymi szybami w
procesie laminowania.

2.14 Delaminacja

Wada niedopuszczalna
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2.15 Wzery

Dopuszczalne nieskupione jesli nie sg
widoczne z 0,9 m.

Sg to wszelkiego rodzaju czgsteczki szkta
lub tworzywa sztucznego wtopione w
powierzchnie szkita.

2.16 Brak zachowania prostoliniowosci krawedzi.

Wada dopuszczalna jesli odchytka
prostoliniowosci wynosi maksymalnie
+/- 1 mm oraz jesli r6znica w dlugosci
przekatnych wynosi maksymalnie 2 mm.

217 Falistos¢

Niedopuszczalne sg szyby z pofalowang
powierzchnig.

; II GROUP
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2.18 Sciecie krawedzi
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Wada dopuszczalna jesli Sciecie nie
przekracza 2 mm.

2.19 Pfaskosé

Wada

dopuszczalna
maksymalne ugiecie wynosi 0,8 mm dla
kazdych 305mm.

jesli  catkowite
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